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Productinformatieblad 
 

MP-Dickschicht 229  

zijdemat, ééncomponentig, zeer weerbestendig, voor buiten 

      

 
Toepassingsgebied 
  Voor efficiënte, decoratieve en weerbestendige dikke afwerklagen, 

buiten en binnen. Vooral in systeemopbouw met Multigrond 227 voor 
ijzeren en stalen ondergronden. Ook direct toepasbaar op zink, 
verzinkte ondergronden, aluminium (blank metaal), overschilderbare 
kunststoffen (volgens BFS-merkblad nr. 22) etc. Verder ook uitstekend 
geschikt voor de renovatie van intacte oude lakafwerkingen resp. 
coatings, bijv. coilcoating. Speciaal voor het efficiënte coaten van 
metalen onderdelen, zoals hal- of staalconstructies, masten, silo's, 
kraaninstallaties, containers en pijpleidingen. 

 
Eigenschappen 
  - ééncomponentige dikke afwerking op basis van mengpolymerisaathars 

- speciaal in systeemopbouw met Multigrond 227 
- decoratief en weerbestendig 
- fysisch drogend, wordt niet broos 
- bestand tegen industrieklimaat 
- uitstekende hechting 
- snel drogend 
- goed dekkend 
- in systeemopbouw getest op staal en verzinkt staal volgens 

corrosiecategorie C3 resp. C4 conform DIN EN ISO 12944, deel 6 
 
Productomschrijving 
 Kleuren Uni-kleuren Metallic-kleuren 

 Scala-nr. Benaming Scala-nr.  
 − 0095 wit 42.ME.01 DB 701 
 60.18.27 RAL 5010 gentiaanblauw 45.ME.01 DB 702 
 72.06.30 RAL 7016 antracietgrijs 51.ME.01 DB 703 
 75.03.12 RAL 7035 lichtgrijs 15.ME.01 8161 koper 
 15.06.30 RAL 8017 chocoladebruin 60.ME.01 RAL 9006 
 03.03.09 RAL 9002 grijswit 75.ME.02 RAL 9007 
 93.03.06 RAL 9010 zuiver wit   
 − 9900 zwart   
 Andere kleuren via het Brillux kleurmengsysteem 
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Productomschrijving 
 Glansgraad zijdemat 

 
Materiaalbasis Copolymeerhars, op basis van oplosmiddelen 

 
VOC EU-grenswaarde voor dit product (cat. A/i): 500 g/l (2010). 

Dit product bevat max. 500 g/l VOC. 
 

Vlampunt +25 °C 
 

Dichtheid ca. 1,2 g/cm³ 
 

Verpakking Standaard: 750 ml, 3 l, 10 l (kleurafhankelijk) 
Kleurmengsysteem: 750 ml, 3 l, 10 l 

 
Verwerking 
 Verdunning Niet verdunnen omdat daardoor de EU-grenswaarde volgens VOC-

richtlijn wordt overtreden. 
 

Aankleuren Alle kleuren kunnen onderling worden gemengd. 
 

Verdraagzaamheid Alleen mengbaar met gelijksoortige en daarvoor bedoelde materialen 
die in dit praktijkmerkblad zijn vermeld. 
 

Aanbrengen MP-Dickschicht 229 kan worden verwerkt met kwast, rol of met Airless-
spuitapplicatie. Een optimaal oppervlak wordt bereikt door Airless-
spuittoepassing. Alle informatie voor verwerking met spuitapplicatie is 
samengevat in de onderstaande tabel “Spuitgegevens”. 
Wij raden aan om een gebonden ronde kwast of een zachte blokkwast 
te gebruiken voor het aanbrengen en om het materiaal dik en met korte 
slagen aan te brengen. Voorkom dar er te weinig laagdikte wordt 
aangebracht. In het geval van profielen en fijne constructies kan een 
extra verflaag nodig zijn, vooral bij het aanbrengen met rollers, om de 
vereiste hoge droge laagdiktes te bereiken. Bij het aanbrengen met 
rollers raden wij aan een kortpolige verfroller te gebruiken. 
 

Verbruik Ca. 120 ml/m² per verfbeurt (bij een droge laagdikte van ca. 40–50 µm). 
Ca. 250 ml/m² per laag door middel van airless-spuitapplicatie (incl.  
20 % spuitverlies bij een droge laagdikte van ca. 80 µm). 
De exacte verbruikshoeveelheden kunnen worden bepaald door het 
maken van een proefvlak op het object. 
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Verwerking 
 Verwerkingstemperatuur Niet verwerken bij een lucht- of objecttemperatuur onder de +5 °C. 

 
Reinigen gereedschap Maak gereedschap na gebruik direct schoon met Universele Verdunner 

432 of Kwasten-Snelreiniger 111. 
 
Spuitgegevens 
 

Spuitsysteem 1) Spuitkop Spuithoek Materiaaldruk Verdunning Kruis-
gang 

Airless 2) 0,019–0,025 inch 50°–80° ca. 180 bar onverdund 1 
 

1) Bij verwerking met spuitapparaat hoge laagdikten vermijden, vooral aan de overlappende delen. Bij 
geforceerde droging (bijv. door zon, opgewarmde ondergrond, wind, enz.) kunnen storingen in het oppervlak 
ontstaan. 

2) Gegevens gelden voor het gebruik van FineFinish-spuitkoppen 419–425 (TradeTip 3 – geel). 
Voor het Airless spuiten van ijzerglimmerkleuren (DB-kleuren) gebruikt u het insteekfilter, groen (artikelnr. 
3335.0001.0003). 

 
Droging (+20 °C, 65 % rel. luchtvochtigheid) 
  Stofdroog na ca. 1 uur. Overspuitbaar na ca. 3–4 uur. Is op zijn vroegst 

na 5 uur met een kwast overschilderbaar; beter is na 24 uur, om het 
oplossend vermogen laag te houden. De volledige droging neemt 
afhankelijk van de laagdikte meerder dagen in beslag. 
Bij lagere temperaturen en/of hogere luchtvochtigheid een langere 
droogtijd in acht nemen. 

 
Opslag 
  Koel en droog bewaren. Aangebroken verpakking goed sluiten. 

 
Declaratie 
 Productcode BSL50 

De actuele gegevens in het veiligheidsinformatieblad in acht nemen. 
 
Laagopbouw 
 Ondergrondvoorbehandeling - De ondergrond moet vast, droog, schoon, gripvast, draagkrachtig en 

vrij van hectingverstorende middelen zijn. 
- IJzer ontvetten en ontroesten. 
- Bij een hoge belasting of toepassing buiten door stralen, oppervlakte-

voorbereidingsgraad Sa 2½ volgens EN ISO 12 944, deel 4, 
ontroesten. 

- Walshuid en sinterlagen grondig verwijderen. 
- Zink en verzinkte oppervlakken voorbehandelen met Uni-Reiniger 

1032 of een ammoniakhoudend reinigingsmiddel (volgens BFS-
merkblad nr. 5, paragraaf 3.3). 

- Blank aluminium met bijv. Uni-Reiniger 1032 en schuurvlies reinigen 
een aansluitend met warm water grondig wassen. Voor behandeling 
van aluminium BFS-informatieblad nr.6 in acht nemen. 

- Kunststoffen volgens BFS-merkblad nr. 22 voorbereiden. 
- Controleer aanwezige intacte grondlagen of intacte oude laklagen op 

geschiktheid, draagkracht en hechting. 
- Niet-intacte en ongeschikte afwerklagen verwijderen en volgens de 

regels afvoeren. 
- Intacte oude laklagen goed schuren. 
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Laagopbouw 
 Ondergrondvoorbehandeling - Bij het bewerken en verwijderen van verflagen kunnen er door bijv. 

schuren, afbranden e.d. gevaarlijke stoffen/dampen vrijkomen. 
Werkzaamheden uitsluitend uitvoeren in goed geventileerde ruimtes 
en zo nodig voor geschikte (adem-) beschermingsmiddelen zorgen. 

- Op coilcoating-afwerklagen en op ondergronden waar als gevolg van 
oplossing de mogelijkheid van optrekken bestaat, bijvoorbeeld op oude 
olie- en kunstharslagen, adviseren wij een proefvlak aan te brengen.  

- Zie ook VOB deel C, DIN 18363, paragraaf 3. 
 
Airless aanbrengen, dikke laag 
 

Ondergronden Grondlaag 1) Tussenlaag Eindafwerking 
IJzer-/staalbouwdelen 
buiten en binnen, 
onbehandeld 

afhankelijk van de 
belasting  
1–2x Multigrond 227 

afhankelijk van kleur, 
constructie en belasting 
MP-Dickschicht 229 

MP-Dickschicht 229, dikke 
laag 

IJzer-/staalbouwdelen, 
buiten en binnen, 
voorgegrond af fabriek 

Beschadigingen en 
volledig oppervlak met 
Multigrond 227 

Ijzer-/staalbouwdelen, 
binnen en buiten, 
met intacte draagkrachtige 
laklaag 

Beschadigingen met 
Multigrond 227 

Zink, verzinkte bouwdelen, 
CoilCoating-afwerklagen, 
buiten en binnen, 
onbehandeld MP-Dickschicht 229, 

dikke laag 
blank aluminium, hard-
PVC etc., buiten en 
binnen, onbehandeld 

intacte, draagkrachtige 
afwerklagen, 
buiten en binnen 

Afhankelijk van de eisen 
MP-Dickschicht 229 

 

1) Bij poederlakken en 2-componentige afwerklagen zoals adviseren wij een grondlaag met 2K-Epoxy-
Hechtgrond 855. De geschiktheid van coilcoating-afwerklagen moet in elk afzonderlijk geval ter plaatse 
worden gecontroleerd. 
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Laagopbouw 
 Bij verwerking met kwast of roller 

 

Ondergronden Grondlaag 1) Tussenlaag Eindafwerking 

IJzer-/staalbouwdelen, 
buiten, onbehandeld 2x Multigrond 227 

MP-Dickschicht 229 2) 

MP-Dickschicht 229 

IJzer-/staalbouwdelen, 
buiten, voorgegrond in de 
fabriek 

Beschadigingen en 
volledig oppervlak met 
Multigrond 227 of 
Hechtgrond 850 

Ijzer-/staalbouwdelen, 
buiten, met intacte, 
draagkrachtige oude 
laklaag 

Beschadigingen met 
Multigrond 227 of 
Hechtgrond 850 

IJzer-/staalbouwdelen, 
binnen, onbehandeld Multigrond 227 

IJzer-/staalbouwdelen, 
binnen, voorgegrond in de 
fabriek Beschadigingen met 

Multigrond 227 of 
Hechtgrond 850 Ijzer-/staalbouwdelen, 

binnen, met intacte 
draagkrachtige oude 
laklaag 

Zink, verzinkte bouwdelen, 
CoilCoating-afwerklagen, 
buiten en binnen, 
onbehandeld 

MP-Dickschicht 229 
Afhankelijk van de eisen, 
bijv. bij hoge belasting 
MP-Dickschicht 229 blank aluminium, hard-

PVC etc., buiten en 
binnen, onbehandeld 

 

1) Bij poederlakken en 2-componentige afwerklagen zoals adviseren wij een grondlaag met 2K-Epoxy-
Hechtgrond 855. De geschiktheid van coilcoating-afwerklagen moet in elk afzonderlijk geval ter plaatse 
worden gecontroleerd. 

2) Afhankelijk van de eisen kan het nodig zijn een extra tweede tussenlaag aan te brengen op profielen en 
filigrane onderdelen die moeten worden gecoat in geval van intensieve belasting, bijvoorbeeld als gevolg van 
het industriële klimaat. 
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Afwerksystemen volgens corrosiviteitscategorie 
 Laagopbouw op laaggelegeerd staal 1) met MP-Dickschicht 229, kleur ijzerglimmer. 

Corrosiviteitscategorie C4 volgens testrapport nr. 22 100 0123-01 conform EN ISO 12944-6. 
 

Grondlaag NDFT 3) Deklaag NDFT 3) Corrosiecategorie/ 
beschermingsduur/ 4) 

Multigrond 227 80 μm MP-Dickschicht 229 160 μm C4 – (VH) zeer hoog 

 
Laagopbouw op verzinkt staal 2) met MP-Dickschicht 229, kleur ijzerglimmer 
Corrosiviteitscategorie C4 volgens testrapport nr. 22 100 0123-02 conform EN ISO 12944-6. 
 

Grondlaag NDFT 3) Deklaag NDFT 3) Corrosiecategorie/ 
beschermingsduur/ 4) 

MP-Dickschicht 229 80 μm MP-Dickschicht 229 80 μm C4 – (VH) zeer hoog 

 
Laagopbouw op verzinkt staal 2) met MP-Dickschicht 229, kleur effen dekkend 
Corrosiviteitscategorie C3 volgens testrapport nr. 22 100 0123-03 conform EN ISO 12944-6. 
 

Grondlaag NDFT 3) Deklaag NDFT 3) Corrosiecategorie/ 
beschermingsduur/ 4) 

MP-Dickschicht 229 60 μm MP-Dickschicht 229 60 μm C3 – (VH) zeer hoog 
 

1) Met oppervlaktevoorbereiding door stralen tot zuiverheidsgraad SA 2½ (conform EN ISO 12944-4) 
2) Met oppervlaktevoorbereiding door sweepen (stralen met geschikt straalmiddel of schuren) (conform EN ISO 

12944-4) 
3) NDFT = voorgeschreven laagdikte (conform EN ISO 12944-5:2008-01, punt 5.4.) 
4) Toelichting hieronder onder "Beschermingsduur" en "Corrosiviteitscategorieën" 
 
Beschermingsduur *) (EN ISO 12944) 
 

(L) laag tot 7 jaar 
(M) gemiddeld 7 tot 15 jaar 
(H) hoog 15 tot 25 jaar 
(VH) zeer hoog meer dan 25 jaar 

 

*) De term beschermingsduur is een "technische term" die bedoeld is om een reparatiesysteem te helpen 
definiëren. De beschermingsduur (in jaren) is geen "garantieperiode". Als gevolg van kleurveranderingen, 
verbleking, kalkaanslag, vervuiling, slijtage of om esthetische of andere redenen kan het nodig zijn om de 
afwerklaag eerder te repareren of te reviseren dan de aangegeven beschermingsperiode aangeeft. 
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Afwerksystemen volgens corrosiviteitscategorie 
 Corrosiviteitscategorieën overeenkomstig Tabel 1 volgens EN ISO 12944 

 

Categorie 5) Voorbeelden voor typische omgevingen (enkel ter informatie) 
buitenshuis binnenshuis 

C2 gering Atmosferen met geringe verontreiniging. 
Meestal landelijke gebieden. 

Onverwarmde gebouwen waar condensatie 
kan optreden, bijv. opslagruimtes, sporthallen. 

C3 matig 
Stedelijke en industriële atmosfeer, matige 
verontreiniging door zwaveldioxide. 
Kustgebieden met een geringe zoutbelasting. 

Productieruimtes met een hoge 
vochtigheidsgraad en enige 
luchtverontreiniging, bijv. installaties voor 
levensmiddelenproductie, wasserijen, 
brouwerijen, zuivelfabrieken. 

C4 sterk Industriële gebieden en kustgebieden met een 
matige zoutbelasting. 

Chemische installaties, zwembaden, 
bootschuren boven zeewater. 

C5 zeer hoog 
Industrieel gebied met hoge luchtvochtigheid 
en agressieve atmosfeer en kustgebied met 
hoge zoutbelasting 

Gebouwen of gebieden met bijna permanente 
condensatie en met hoge vervuiling 

CX extrem 

Offshore-gebieden met hoge zoutbelasting en 
industriële gebieden met extreme 
luchtvochtigheid en agressieve atmosfeer net 
zoals subtropische en tropische atmosferen 

Industriële gebieden met extreme 
luchtvochtigheid en agressieve atmosfeer 

 

5) C1 onbeduidend, voor buiten niet van toepassing. Verwarmde gebouwen met neutrale atmosfeer, bijv. 
kantoren, winkels, scholen, hotels. 
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Opmerkingen 
 Contact met weekmakers 

vermijden 
Door weekmakers resp. weekmakerhoudende kunststoffen wordt de 
afwerklaag opgelost. 
 

Toepassing binnen Bij gebruik binnenshuis dient u tijdens de verwerking en het drogen voor 
een goede ventilatie te zorgen. 
 

Ongeschikt voor de volgende 
toepassingen 

Niet aanbrengen op deuren, deurkozijnen, trapleuningen, leuningen, 
zitmeubelen, verwarmingsbuizen en radiatoren. 
 

Kleurverandering bij UV-
blootstelling 

Gekleurde lagen hebben de neiging om van kleur te veranderen onder 
sterke UV-blootstelling, zie ook BFS-merkblad nr. 26, paragraaf 5, tabel 
3. 
 

Vlekken door stilstaand water Op oppervlakken zonder voldoende afwateringshelling ontstaan er 
watervlekken in de coating. Deze vlekken verdwijnen niet. Dat is typisch 
voor het materiaal en geen mankement. 
 

Uitvoering van metaaleffect-
laklagen 

Metaaleffect-laklagen voor een gelijkmatig oppervlak conform BFS-
merkblad nr. 25, bijlage A.3 [3] dienen bij voorkeur te worden 
aangebracht door middel van spuiten. Om het oppervlakte-effect van 
Metaaleffectkleuren te kunnen beoordelen, adviseren wij om 
proefvlakken aan te brengen volgens de beoogde applicatiemethode en 
ter plaatse te keuren. 
 

Uitvoering in briljante resp. 
intensieve kleuren 

Briljante, zuivere intensieve kleuren, bijv.in de diverse kleuren geel, 
oranje, rood, magenta en geelgroen, hebben op grond van de aard van 
de pigmenten een gering dekvermogen. Wij adviseren bij kritische 
kleuren in deze bereiken vooraf een afgestemde grondkleur (Basecode) 
volledig dekkend aan te brengen. Naast de normale opbouw kan het 
nodig zijn om meerdere lagen aan te brengen. 
 

Overige informatie Neem de instructies in de praktijkmerkbladen van de toegepaste 
producten in acht. 

 
Verklaring 
  Dit productinformatieblad is opgesteld na intensief onderzoek en ont-

wikkeling en berust op jarenlange praktijkervaring. De vertaling is ge-
maakt op basis van de toen geldende Duitse versie, in overeenstem-
ming met de Duitse wetten, normen, voorschriften en richtlijnen. Aan de 
inhoud zijn geen contractuele aansprakelijkheidsrechten gekoppeld. De 
verwerkers/kopers worden niet ontslagen van hun plicht om onze pro-
ducten op eigen verantwoordelijkheid te controleren op geschiktheid 
voor de beoogde toepassing. Bovendien zijn onze algemene verkoop-
voorwaarden van toepassing. 
 
Als er een nieuwe versie van dit productinformatieblad verschijnt, 
verliezen alle voorgaande versies hun geldigheid. De meest recente 
versie vindt u op onze website. 
 
Brillux 
Benelux B.V. 
Westeinde 142 
1511 MA Oostzaan 
NEDERLAND 
Tel. +31 75 79915-00 
Fax +31 75 79915-15 
info@brillux.nl 
www.brillux.nl 

 


